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DIAPOL 509, elastyczna 

Odporność na temperaturę -50°C + 130°C 
 

OPIS PRODUKTU   

✓ Żywica bez rozpuszczalników  
✓ 100% polimeryzacji 

✓ Niski poziom absorpcji wody  

✓ Utwardzanie w temperaturze pokojowej 

✓ Brak agresji chemicznej 

✓ Niska reakcja egzotermiczna 

✓ Wysoki poziom przyczepności do metali i tworzyw sztucznych 

 

ZASTOSOWANIE 

DIAPOL 509 jest żywicą formującą, znajduje zastosowanie przy produkcji urządzeń elektrycznych i 

elektronicznymi (np. transformatory, kondensatory, obwody drukowane, elektromagnesy itp.). 

 

SPOSÓB UŻYCIA 

Żywica DIAPOL 509 jest dostarczana w dwóch oddzielnych i wcześniej dozowanych składnikach - 

żywicy i katalizator 500. Standardowy kolor to szary, ale na zamówienie możliwość dostawy w innym 

kolorze. Stosunek wagi mieszanki (żywica / katalizator) wynosi 100/10. Hermetyczne i szczelnie 

zamknięte pojemniki muszą być przechowywane w temperaturze pokojowej (15-25°C), zapewniając 

tym samym okres przechowywania 1 rok. Ze względu na to, że zawartość minerałów z czasem osadza 

się na dnie pojemnika, żywica musi być dobrze wymieszana przed użyciem. Żywicę DIAPOL 509 

można mieszać z katalizatorem w temperaturze pokojowej w dawce 100/10. Jednakże, aby uzyskać 

lepszą jakość wykończenia dla aplikacji, wstępne podgrzewanie żywicy do ok. zaleca się 50°C. Do 

obsługi tego produktu zaleca się stosowanie automatycznych urządzeń do mieszania / dozowania. 

Jeśli chcesz odkleić spolimeryzowaną żywicę zalecamy użycie produktu EURO-SILICON w sprayu. W 

przypadku części zamkniętych, które muszą charakteryzować się maksymalną elektryczną zaleca się, 

aby formowanie odbywało się w próżni. 

 

WŁAŚCIWOŚCI        DIAPOL 509        KATALIZATOR 500     MIESZANKA 100/10 

Lepkość przy 25°C (mPa.s)                  12000 ± 2000                   200 ± 50                          10000 ± 2000 

Gęstość przy 20°C (g/cm3)                   1,55 ± 0,04                      1,23 ± 0,01                      1,55 ± 0,02 

Żywotność w 25°C (min) ................................................. 120-140 

Pełna polimeryzacja ........................................................ 10 godzin w 60°C 

Twardość Shore'a A ......................................................... 80 ± 5 

Wytrzymałość na rozciąganie (Mpa) ............................... 1.8 

Ostateczne wydłużenie (%) ............................................. 10 

Absorpcja wody 24 godziny. 20ºC (% masy) ................... 0,1-0,2 

Wytrzymałość dielektryczna 50 Hz, 20°C (kV / mm) ….... 15 

Rezystywność powierzchniowa (Ohm) ........................... 3.1014 

Opór właściwy (Ohm / cm) ............................................. 3.1016 

Przewodność cieplna (W / mK) ....................................... 0,5-0,6 

Odporność na deformację termiczną (°C Martens) ........ 20 

 

OPAKOWANIA   

Towar dostępny w opakowaniach 1kg,5kg oraz 25kg. Dostępny również pod zamówienie w 

opakowaniach 140kg, 300kg oraz 1000kg. 
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