ROYAPOX 511, dvojzlozkovy
tepelna trieda F - 155°C

OPIS VYROBKU

ROYAPOX 511 je epoxidova Zivica v binarnej forme, zlozky pomaly reaguju pri izbovej teplote alebo
rychlo po zahriati. Vytvaraju pevnu, pevnu a prilnavd hmotu s urcitou elasticitou, ¢o dava velku
sudrznost valenia proti odstredivej sile a dobru tepelnd vodivost. Dobra kompatibilita so
smaltovanymi vodi¢mi triedy F a H. Vysokd odolnost voci chladiacim plynom (FREON 22).

APLIKACIE
ROYAPOX 511 epoxidova Zivica je Specialne navrhnuta na impregndaciu statorov a rotorov pomocou
impregndcie. Moze sa pouzit aj na impregnaciu predhrievanych zvitkov.

AKO POUZiVAT

Zivica sa dodava v dvoch oddelenych zlozkdch: ROYAPOX 511 a ENDURECEDOR 511. Hmotnostny
pomer zmesi (Zivica / tvrdidlo) je 100/50. Tesné nadoby uchovavajte pri izbovej teplote (15-25 ° C) po
dobu 1 roka. Vykrystalizovana Zivica moze byt obnovena do povodnej formy zahriatim na 80 ° C bez
ovplyvnenia kvality.

a) Impregnacia metdédou kvapkania (horizontdlne - statory a rotory)

Zivica moze byt pouzita pre hromadnu vyrobu a opravy. Vyrobok sa méze ochladit
alebo na urychlenie procesu mézeme pouzit pec:

1. Premiesajte zivicu / tuzidlo v pomere 100/50 (hmotnostne).

2. Pre ulahcenie aplikacie mézete ohrievat cievky do 80 ° C.

3. Nalejte vodorovne v mierne naklonenej polohe, napr .: 17 ° C obezné rotor / stator
rychlost okolo 30 otacok za minutu.

4. Pri teplote 130 ° C by davka mala trvat 5-6 minut.

5. Moze sa znovu vypalit na 1 hodinu pri 120 ° C, aby sa ziskali optimalne vlastnosti
mechanické a dielektrické.

b) Impregnacia metddou kvapkania (vertikalne — stator)

Tento systém je prakticky pre impregnéciu statorov, ktoré nie je mozné impregnovat
vzhladom na velkost.

1. Zahrejte cievky na 100 ° C.

2. Premiesajte Zivicu / tuzidlo v pomere 100/50 (hmotnostne).

3. Umiestnite stator s drazkami vertikalne, aby sa zlepsil prienik. Zivicu vylejte zhora
diely. Uistite sa, Ze vSetky plochy cievok su impregnované.

4. Zivica bude mat formu gélu po 15-20 minutach.

5. Konecné susenie prebieha priizbovej teplote (8 h) alebo v susiarni (1 h pri 100 ° C).

VLASTNOSTI ROYAPOX 511 ENDURECEDOR 511 MIX 100/40
Viskozita pri 25°C (mPa.s) 4000 + 1000 250+ 100 1000 = 200
Hustota pri 20°C (g/cm3) 1,15+0,01 0,95 + 0,02 1,0+ 0,01
Zivotnost pri 25 ° C (MIN) ceceveveeeeieeeeeeeeeeeeeeeae 400

UpINa polymerizacia ......cucuveveeeeeeeeceee e 2 hodiny pri120° C

TVrdOSE SNOFE A ... 78

Pevnost v tahu (MPa) ......cooevieeeiiicieicieeeececeeee e 56

Absorpcia vody 24h 20 ° C (% hmotnosti) ................ 0,15
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Dielektricka pevnost, 50 Hz 20 ° C (KV / mm) ....... 20

Povrchovy odpor (Ohm) .......covevveveeieeeeierieieneenes 5-10%?
Odpor (OAM.CM) .ot 1,3 - 10%
Difuzny faktor tg, 50 Hz 20 ° C ...ccoevvvvvverveverrrennne, 0,003
Dielektricka konstanta 50 Hz 25 ° C ....cceeeeuunnnnnnnes 3.8
Odolnost vodi tepelnej deformdcii (°C Martens) .. 50
Tepelna vodivost (W / mK) ...cceeevveeeeeireereeceeennen, 0,15
BALICKY

Produkt je k dispozicii v 1kg, 5kg a 25kg baleni.
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