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ROYAPOX 511, dvojzložkový  

tepelná trieda F - 155°C 
 

OPIS VÝROBKU   

ROYAPOX 511 je epoxidová živica v binárnej forme, zložky pomaly reagujú pri izbovej teplote alebo 

rýchlo po zahriatí. Vytvárajú pevnú, pevnú a priľnavú hmotu s určitou elasticitou, čo dáva veľkú 

súdržnosť valenia proti odstredivej sile a dobrú tepelnú vodivosť. Dobrá kompatibilita so 

smaltovanými vodičmi triedy F a H. Vysoká odolnosť voči chladiacim plynom (FREON 22). 

 

APLIKÁCIE  

ROYAPOX 511 epoxidová živica je špeciálne navrhnutá na impregnáciu statorov a rotorov pomocou 

impregnácie. Môže sa použiť aj na impregnáciu predhrievaných zvitkov. 

 

AKO POUŽÍVAŤ 

Živica sa dodáva v dvoch oddelených zložkách: ROYAPOX 511 a ENDURECEDOR 511. Hmotnostný 
pomer zmesi (živica / tvrdidlo) je 100/50. Tesné nádoby uchovávajte pri izbovej teplote (15-25 ° C) po 
dobu 1 roka. Vykryštalizovaná živica môže byť obnovená do pôvodnej formy zahriatím na 80 ° C bez 
ovplyvnenia kvality. 

 
a) Impregnácia metódou kvapkania (horizontálne - statory a rotory) 

Živica môže byť použitá pre hromadnú výrobu a opravy. Výrobok sa môže ochladiť 

alebo na urýchlenie procesu môžeme použiť pec: 

1. Premiešajte živicu / tužidlo v pomere 100/50 (hmotnostne). 

2. Pre uľahčenie aplikácie môžete ohrievať cievky do 80 ° C. 

3. Nalejte vodorovne v mierne naklonenej polohe, napr .: 17 ° C obežné rotor / stator 

rýchlosť okolo 30 otáčok za minútu. 

4. Pri teplote 130 ° C by dávka mala trvať 5-6 minút. 

5. Môže sa znovu vypáliť na 1 hodinu pri 120 ° C, aby sa získali optimálne vlastnosti 

mechanické a dielektrické. 

 

b) Impregnácia metódou kvapkania (vertikálne – stator) 

Tento systém je praktický pre impregnáciu statorov, ktoré nie je možné impregnovať 

vzhľadom na veľkosť. 

1. Zahrejte cievky na 100 ° C. 

2. Premiešajte živicu / tužidlo v pomere 100/50 (hmotnostne). 

3. Umiestnite stator s drážkami vertikálne, aby sa zlepšil prienik. Živicu vylejte zhora 

diely. Uistite sa, že všetky plochy cievok sú impregnované. 

4. Živica bude mať formu gélu po 15-20 minútach. 

5. Konečné sušenie prebieha pri izbovej teplote (8 h) alebo v sušiarni (1 h pri 100 ° C). 

 

VLASTNOSTI                         ROYAPOX 511          ENDURECEDOR 511         MIX 100/40  

Viskozita pri 25°C (mPa.s)                4000 ± 1000                       250 ± 100                        1000 ± 200 

Hustota pri 20°C (g/cm3)                  1,15 ± 0,01                        0,95 ± 0,02                       1,0 ±  0,01 

Životnosť pri 25 ° C (min) ........................................ 400 

Úplná polymerizácia ................................................ 2 hodiny pri 120 ° C 

Tvrdosť Shore A ....................................................... 78 

Pevnosť v ťahu (MPa) .............................................. 56 

Absorpcia vody 24h 20 ° C (% hmotnosti) ……………. 0,15 
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Dielektrická pevnosť, 50 Hz 20 ° C (KV / mm) ….... 20 

Povrchový odpor (Ohm) ........................................ 5 · 1012 

Odpor (Ohm.cm) ................................................... 1,3 · 1012 

Difúzny faktor tg, 50 Hz 20 ° C  ………………….………  0,003 

Dielektrická konštanta 50 Hz 25 ° C ...................... 3.8 

Odolnosť voči tepelnej deformácii (°C Martens) .. 50 

Tepelná vodivosť (W / mK) ................................... 0,15 

 

BALÍČKY   

Produkt je k dispozícii v 1kg, 5kg a 25kg balení. 
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