ROYAPOX 511, dwuskiladnikowa
klasa termalna F - 155°C

OPIS PRODUKTU

ROYAPOX 511 to zywica epoksydowa w postaci dwusktadnikowej, sktadniki powoli reagujg w
temperaturze pokojowej lub szybko po podgrzaniu. Tworzg mase statg, twardg i przylegajgca z pewna
elastycznoscia, nadajgc wielkg spdjnos¢ zwinieciu przeciwko sile odsrodkowej i dobrej przewodnosci
cieplnej. Dobra kompatybilnos¢ z drutami emaliowanymi klasy F i H. Wysoka odpornos$¢ na gazy
chtodnicze (FREON 22).

ZASTOSOWANIE

Zywica epoksydowa ROYAPOX 511 jest specjalnie zaprojektowana do impregnacji stojandw i
wirnikdw za pomoca impregnac;ji kropelkowej. Moze by¢ réwniez stosowany do impregnacji
jednostkowej wstepnie nagrzanych cewek.

SPOSOB UZYCIA

Zywica jest dostarczana w dwéch oddzielnych i sktadnikach: ROYAPOX 511 i ENDURECEDOR 511.
Stosunek masy mieszanki (zywica / utwardzacz) wynosi 100/50. Szczelne pojemniki nalezy
przechowywac w temperaturze pokojowej (15-25°C) przez okres do 1 roku. Skrystalizowang zywice
mozna przywrdéci¢ do pierwotnej postaci przez ogrzanie do 80°C bez negatywnego wptywu na jakosc.

a) Impregnacja metoda kroplowg w poziomie (stojany i wirniki)

Zywica moze by¢ uzywana do produkcji masowej oraz do napraw. Produkt moze stygnaé na
powietrzu, badz w celu przyspieszenia procesu mozemy uzyc pieca:

1. Zmieszaé zywice/utwardzacz w proporcji 100/50 (wg. wagi).

2. Aby utfatwi¢ aplikacje mozna podgrza¢ zwoje do 80°C.

3. Polewad utozony poziomo w pozycji lekko pochytej np.: 17°C wirnik/stojan przy przyktadowym
tempie ok. 30 obrotéw na minute.

4. Przy130°C dawkowanie powinno zajg¢ 5-6minut.

5. Moze by¢ ponownie wypalana przez 1h przy 120°C, aby uzyskac¢ optymalne wtasciwosci
mechaniczne i dielektryczne.

b) Impregnacja metodg kroplowg w pionie (stojany)

Ten system jest praktyczny do impregnowania stojandw, ktére nie moga by¢ impregnowane w
poziomie ze wzgledu na rozmiar.

1. Podgrzaé zwoje do 100°C.

2. Zmieszad zywice/utwardzacz w proporcji 100/50 (wg. wagi).

3. Umiesci¢ stojan ztobkami pionowo, aby usprawnic penetracje. Rozlewac zywice od gérne;j
czesci. Upewnic sie, ze wszystkie czota cewek sg zaimpregnowane.

4. Zywica przyjmie postaé zelu po 15-20 minutach.

5. Ostateczne schniecie odbywa sie w temperaturze pokojowej (8 h) lub w piecu (1h przy 100°C).

WLASCIWOSCI ROYAPOX 511 ENDURECEDOR 511 MIESZANKA 100/40

Lepkos¢ przy 25°C (mPa.s) 4000 + 1000 250100 1000 + 200

Gestos¢ przy 20°C (g/cm3) 1,15+0,01 0,95 + 0,02 1,0+ 0,01

ZywotnoS$E W 25°C (MIN) cevevieverieeeiereeeeceeere e 400

Petna polimeryzacja .....ccccceeeieeiiccciee e 2 godzin w 120°C

TwardoSE Shore'a A ......oouveeeeeieiee e 78

Wytrzymatosc na rozcigganie (MPa) .....cccoeeeeeciveeeenneee. 56
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Absorpcja wody 24h 20°C (% Masy) ..cccoveeeeeecrveeeeeecnnnnn. 0,15
Wytrzymatos¢ dielektryczna, 50 Hz 20°C (KV / mm) ..... 20

Rezystancja powierzchniowa (Ohm) .......cccccvveeeeennnnenn. 5-10%?
Rezystancja (Ohm.cm) ......cccccveviicieieececeececee e, 1,3-10%2
Wspdtczynnik rozpraszania tg, 50Hz 20°C ........ccccuveeeen. 0,003
Stata dielektryczna 50 Hz 25°C.......coovvivieeeiiiciene e, 3,8
Odpornosé na deformacje termiczng (°C Martens)........ 50
Przewodnosé cieplna (W/ mK) ...coovvveereeeeieeeciee e, 0,15
OPAKOWANIA
Towar dostepny w opakowaniach 1kg, 5kg oraz 25kg.
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